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WYKAZ STALI PROFILOWEJ DLA E-1A

UWAGA

NUMER DEUGOSC | MASA MASA | | has MASA 1. WSZYSTKIE NIEOPISANE SPOINY WYKONAC JAKO PACHWINOWE GR. 3 mm.
ELEM PROFIL ELEMENTU | JEDNOST. | 1SZTUKI (SZTUK] OGOLEM
' [mm] [kg/m] | [kq] [kq] 2. ELEMENTY STALOWE ZABEZPIECZYC ANTYKOROZYJINIE
1 I140 PE 2372 12.9 30.6 1 30.6 PRZEZ OCYNKOWANIE OGNIOWE.
2 I140 PE 2372 12.9 30.6 1 30.6
3 I100 PE 634 8.1 5.2 2 10.4 A y
7 TRPR T00:60:2 127 W e 5 557 3. PRZED OCYNKOWANIEM ELEMENTOW PRZEPROWADZIC PROBNY MONTAZ.
RAZEM DLA 1 SZTUKI [kg] 100.8
DODATEK NA SPOINY 1.8 % [kq] 1.9
ASA OGOLE [kg] DLAT SZT | 1027 WYKAZ STALI PROFILOWEJ DLA E-3
NUMER DrUGOSC MASA MASA LOSE MASA
PROFIL ELEMENTU | JEDNOST. | 1SZTUKI OGOLEM
LEM. SZTUK o
WYKAZ STALI PROFILOWEJ DLA E-1B FLE (mm] | [ka/m] | [kg] |7 i) STAL PROFILOWA : S235
DLUGOSE MASA MASA » MASA 12 RPR 100x60x4 3150 6.41 20.2 1 20.2
NEULEER PROFIL ELEMENTU | JEDNOST. | 1SZTUKI [‘stzorsui] OGGLEM 15 | BL 60x8 110 3.77 0.5 4 2.0 ELEKTRODY ' EA 146
: [mm] [kg/m] [kq] [kq] 14 BL 50x4 90 1.57 0.2 2 0.4 .
5 1140 PE 2373 12.9 30.6 1 30.6 RAZEM DLA 1 SZTUKI [kg] 22.6 SRUBY KLASY X 5.8
6 I140 PE 2373 12.9 30.6 1 30.6 DODATEK NA SPOINY 1.8 % [kg] 0.4
/ | 1100 PE 634 8.1 5.2 2 10.4 MASA OGOYEM [kg] DLA 1 SZT. 23.0 .
& [RPR 100x604 | 2273 | 6.41 | 146 | 2 | 292 L NAKRE TKI KLASY : 5
RAZEM DLA ,‘ SZTUK‘ [kg] WOOS ZMIANA NR: |OPISZMIANY: |DATA:
DODATEK NA SPOINY 1.8 % [kg] 1.9 WYKAZ SRUB, NAKRETEK, PODKtADEK EsTon
MASA OGOYEM [kg] DLA 1 SZT. 102.7 e R PRNORLENSA
POZ. ELEMENT 571 ORLEN BN 503 o, o S 12
www.archpm.pl, biuro@archpm.pl
= INWESTYCJA: Rozbudowa i przebudowa budynku stacji paliw wraz z rozbiérka
WYKAZ STAL' PROF”_OWEJ DI_A E—2 1 SRUBA MW2X457587B Fe//n5 24 .budynku stacji tr?nsformatorowej oraz przebudowa niezbednej
~Tooee T s vren = 2 | SRUBA M12x110-5.8-B Fe/Zn5 4 — infrastruktury technicznej
R PROFIL ELEMENTU | JEDNOST. | 1SZTUKI Lose OGOLEM 5| NAKRETKA M12-5-B Fe//nd 28 NREWD.DZIER: | I ey 05280210008,
ELEM. ’ [SZTUKJ 4 PODKrADKA M12 Fe/Zn5 28 jednostka ewidencyjna : 022502_1, Miasto Zgorzelec
[mm] [kg/m] [kg] [kg] TYTUE RYSUNKU:
9 T 140 PE 2786 12.9 34.0 1 34.0 ELEMENTY STALOWE: E-1A, E-1B,
10 1140 PE 2786 12.9 34.0 1 34.0 E-2 E-3
11 I100 PE 394 8.1 3.2 2 6.4 '
NR DZIALU: NR RYSUNKU:
RAZEM DLA 1 SZTUKI [kq] 74.4 NAZWAELEVENTU | PROJEKT WYKONAWCZY 3.9 12
DODATEK NA SPOINY 1.8 % [kq] 1.9 SKALA: 1:10 REWIZJA: DATA:
~ . = 30.04.2026
MASA OGOKEM [ng DLA " SZT /‘O5W BRANZA: KONSTRUKCJA BIURO BRANZOWE: BI%IROKONSvTvR’UKCYJNEHR;BECK\

PROJEKTANT:
mgr inz. Piotr Hrebecki
enin do oroi o

konstrukcyjnej
208/88/UW

OPRACOWANIE:
mgr inz. Elzbieta Hrebecka
do w $

konstrukeyjnej
109/93/UW
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